
Увеличим глубину переработки!!!

Разработка технологии термоокислительного крекинга в 
присутствии сверхкритической воды.

GasOil
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Рис.2 Данные ЦДУ ТЭК по выходу светлых УВ на Российских НПЗ с 2015 по 2019

Рис.1 Тенденции в области добычи нефти в России с 2015 по 2035 год
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Новые месторождения

Действующие месторождения

266,8 млн

259,9 млн

Доход НПЗ
2018г.

Доход НПЗ
2019г.

-6,9 млн
Прибыль по сравнению 

с предыдущим годом

Почему топливо дорожает?
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Актуальность

2

- НПЗ, работающие на тяжёлом сырье, на 
которых можно реализовать проект.

- НПЗ на которых можно будет 
реализовать проект.

1- Уфимский НПЗ; 2- Новоуфимский НПЗ; 3- Танеко; 4- Ачинский НПЗ; 5- Комсомольский НПЗ; 6- Куйбышевский НПЗ; 7-
Новокуйбышевский НПЗ; 8- Саратовский НПЗ; 9- Туапсинский НПЗ; 10- Волгоградский НПЗ; 11- Ухтинский НПЗ; 12-
Московский НПЗ; 13- Омский НПЗ; 14- Афипский НПЗ; 15- Тюменский НПЗ



Рынок
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716,7 млрд

358,4 млрд

Рынок 
нефтеперерабатывающего 

оборудования

Рынок на котором можно 
реализоваться

300 млн
Текущий объем рынка
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Сравнение аналогов и предлагаемого метода

Выход маржинальных фракций

Простота

Энергопотребление

Проверена годами

Увеличение работы катализатора

Удаление нежелательных 
cоединений

Окислительные Термические Использование СКВ
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Что и как мы это продаём?

Преимущества
для покупателя

Секция 
разложения 

H2O2

Смеситель
Блок 

окисления и 
крекинга

H2O2+H2O

Нефтяной 
остаток

Газ
Органические в-ва

Блок схема процесса окисления нефтяных остатков в 
присутствии сверхкритической воды (trl-3).
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• Обслуживание установок 
круглогодично

• Увеличение производительности 
установки за меньшее количество 
электроэнергии



Результаты испытания Лесина В.И.
по окислительному каталитическому крекингу:

- снижение температуры процесса в 1,53 раза;

- снижение вязкости сырья в 2,38 раза;

- увеличение выхода светлых фракций и парафиновых
углеводородов в 1,67 раза.

Предпосылки применения сверхкритической воды в 
окислительных процессах:

- растворение неполярных органических соединений;

- действует как катализатор и реагент в одном и том же 
химическом процессе;

- снижение содержания смолисто-асфальтеновых веществ;

- способность растворять газы, что позволяет проводить
химические реакции в однофазной реакционной системе.
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Почему это должно работать?



Технологический задел и интеллектуальная собственность

7Рис.4 Предполагаемый процесс реакций окисления мальтенов

Существующие 
технологии

Предлагаемая 
технология

Асфальтен

крекинг
Получение 

светлых

Продукт крекинга Мальтены

Кокс

Рис.3 Сравнение предлогаемого процесса с текущими процессами.
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Бизнес-модель

1

2

3

4

5
Варианты монетизации

Юнит-экономика

Продукт

Издержки
Затраты на проведение 

исследований и на 
изготовление опытных и 

производственных образцов.

Каналы продвижения

Технология 
термоокислительного

крекинга с применением 
сверхкритической воды.

Взаимодействие с НИИ на 
конференциях и форумах.

Взаимодействие с 
производством через 

нефтегазовый кластер, НТЦ 
профильных производств.

При взаимодействии с НИИ и 
ВУЗами – получение грантов для 
проведения исследований, 
вознаграждений за получение 
патентов, написание научных 
статей и прочих изданий.
При реализации на 
производстве – вознаграждение 
за выполнение работ.

1) По варианту взаимодействия с 
профильными НИИ 
планируемая прибыль за 
реализацию 1-го проекта может 
составить 7-9 млн рублей на 
команду (5-8 чел.) в год

2) При взаимодействии с 
производством это 8-10 млн 
рублей в год.
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Технико-экономическое обоснование проекта

Расчёт выгоды в 
энергоэффективности:
Потребление энергии на установке 

каталитического крекинга ООО “Лукойл-
нижегороднефтеоргсинтез” за год.

Расчёт выгоды по получению 
товарного продукта:

Количество потребляемой энергии 
установкой по вторичной 

переработке при использовании 
технологии окисления нефтяных 

остатков в присутствии 
сверхкритической воды

По существующим технологиям из 
такого объёма могут получить 12% или

0,45 млн тонн бензина
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Q1= 24 миллиона кВт*Ч

Q2= 17,5 миллиона кВт*Ч

Пэ=(Q1 ‐ Q2)*5,58р=36,2млн р

Средняя мощность Российских НПЗ 
9,3 Млн т/год. Примерно из этого только 

3,72 Млн тонн поступит на вторичную 
переработку.

По предлагаемой технологии из 
такого объёма можно будет получить 

20% или 0,744 млн тонн бензина

Пv=(V2 ‐ V1)*55,35р=16,3млн р
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Что было сделано во время акселератора?
Трекер: Иванова Оксана Зуфаровна
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Что было сделано во время акселератора?
Трекер: Иванова Оксана Зуфаровна

1 . Была установлен взаимосвязь 
с  Антипинским НПЗ

2 . Был получен мазут (нефтяной остаток)
для проведения лабораторных 
испытаний      

3 . Был получен катализатор  для проведения 
крекинга мазута



История и текущее состояние проекта
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Проведение 
исследований и 
подтверждение 

концепции 
экспериментальными 

данными. 

Развитие и создание 
организации, 

способной развивать 
проекты по 

нефтепереработки. 

Трекшн-карта

Шаг 4

Шаг 3

Шаг 2

Шаг 1
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Нахождение 
партнёра, 

Построение плана 
реализации идеи 

Подача на патент, 
продвижение и 

реализация в 
производственном 

процессе. 
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Команда GasOil

Верзун Артём Дмитриевич
(Лидер проекта)

1)Студент химической 
технологии переработки 
нефти и газа
2)Оператор по добыче нефти 
и газа

Александров Данил 
Сергеевич.
1)Студент химической 
технологии 
переработки нефти и 
газа
2)Наличие базовых 
знаний в “Python”

Курманбакиева
Карина Гумеровна
1)Студент химической 
технологии 
переработки нефти и 
газа
2) Лаборант 
Химического анализа
3)Переводчик

Денисова Елена 
Денисовна
1)Студент химической 
технологии 
переработки нефти и 
газа
2) Лаборант 
Химического анализа



Свяжитесь с нами

Верзун Артём Дмитриевич
8-919-922-25-77
aw2003@list.ru
Тюменский индустриальный 
университет 
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